WIERTLA HSS DO METALU

Wiertta NWKa = DIN 338 = FESTA Professional

Wiertta NWKa zatoczone = DIN 338 = FESTA Professional
Wiertta NWKa = DIN 338 = FESTA Standard

Wiertta NWKa = DIN 338 szlifowane = FESTA Professional
Wiertta NWKa = DIN 338 tytanowane = FESTA Standard
Komplety wiertet NWKa = DIN 338 = FESTA Professional
Wiertta NWKb = DIN 340 dtugie = FESTA Standard

Wiertta NWKb = DIN 340 dtugie, szlifowane = FESTA Professional
Wiertta NWKp = DIN 1869 bardzo dtugie = FESTA Standard
Wiertta NWKc = DIN 345 = FESTA Professional

Wiertta NWKc = DIN 345 = FESTA Standard

Tuleje redukcyjne do wiertet NWKc = FESTA Professional
Wiertta NWWr = dwustronne = FESTA Professional
Nawiertaki do nakietkéw = DIN 333 = FESTA Professional

WIERTLA HSSCo KOBALTOWE DO METALU

Wiertta NWKa = DIN 338 kobaltowe = FESTA Professional

Wiertta NWKa zatoczone = DIN 338 kobaltowe = FESTA Professional
Komplety wiertet NWKa = DIN 338 kobaltowe = FESTA Professional
Wiertta NWKb = DIN 340 kobaltowe, diugie = FESTA Professional

Wiertta NWKp = DIN 1869 kobaltowe, bardzo dtugie = FESTA Professional
Wiertta NWKc = DIN 345 kobaltowe = FESTA Professional

WIERTLA UDAROWE | DLUTA DO BETONU

Wiertta do betonu z chwytem walcowym = FESTA Professional

Wiertta do muru z chwytem walcowym = FESTA Standard

Wiertta do betonu z chwytem SDS 4 PLUS = FESTA Professional

Wiertta do betonu z chwytem SDS ZENTRO PLUS = FESTA Professional
Wiertta do betonu z chwytem SDS-Max ZENTRO = FESTA Professional
Wiertta do betonu z chwytem SDS-max 2 Cutter = FESTA Professional
Dtuta do betonu z chwytem SDS-Plus = FESTA Professional

Dtuta do betonu z chwytem SDS-Max = FESTA Professional

UNICut uniwersalne otwornice pod instalacje = FESTA Professional

ZESTAWY EKSPOZYCYJNE

WIERTLA DO DREWNA

Wiertta spiralne do drewna = FESTA Professional
Wiertta topatkowe do drewna = FESTA Professional
Swidry do drewna = FESTA Professional

Wiertta szalunkowe = FESTA Professional

WIERTLA DO SZKLA = FESTA Professional

WIERTLA UNIWERSALNE = ARTU
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TARCZE DIAMENTOWE

Tarcze diamentowe = FALON-TECH Standard

Tarcze diamentowe = STERN Professional

FREZY HSSCo KOBALTOWE DO METALU

Frezy trzpieniowe NFPa = DIN 844 kobaltowe = FESTA Professional
Frezy trzpieniowe NFPg = DIN 327 kobaltowe = FESTA Professional
Frezy trzpieniowe NFPc = DIN 845 kobaltowe = FESTA Professional

GWINTOWNIKI HSS DO METALU

Gwintowniki reczne = DIN 352 = FESTA Professional
Gwintowniki reczne = DIN 2181/2 = FESTA Professional
Gwintowniki maszynowe = DIN 371 = FESTA Professional

UCHWYTY DO GWINTOWNIKOW = FESTA Professional

OPRAWKI DO NARZYNEK = FESTA Professional

BITY

Master bit = DIN 3126 = WEKADOR Professional
Bit Torsio TiN = DIN 3126 = WEKADOR Professional

UCHWYTY MAGNETYCZNE DO BITOW

MESTAY
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HSS AEFS A

Wiertta NWKa = DIN 338 = FESTA Professional

Profesjonalne wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego,
spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu.

Norma NWKa = DIN 338 Chwyt walcowy

Materiat HSS Kierunek skrawania prawoskretne

Kat wierzchotkowy 118° Metoda produkcji walcowane

Typ N Obrébka dodatkowa pasywowane=czarne

Tolerancja otworu H12 Glebokos¢ skrawania do 4xd

d L 1 Cena d L 11 Cena d L 11 Cena d L 11 Cena

mm mm mm zi/szt.|]| mm mm mm zlszt.|]| mm mm mm zl/szt.|]] mm mm mm zl/szt.
0,3 19 3 1,44 4,1 0,92 7,9 2,93 11,7 7,50
04 20 5 1,64 4,2 s 43 0,92 8,0 3,02 || 11,8 142 o4 7,50
0,5 22 6 1,05 4,3 1,05 8,1 3,39 11,9 7,50
0,6 24 7 1,05 4.4 1,05 82 117 75 3,39 12,0 7,64
0,7 28 9 1,05 4,5 80 47 1,05 8,3 3,39 12,1 8,21
0,8 30 10 1,05 4,6 1,05 8,4 3,39 12,2 8,21
0,9 32 11 1,05 4,7 1,05 8,5 3,39 12,3 8,21
1,0 34 12 0,67 4,8 1,24 8,6 4,01 12,4 8,21
11 36 14 0,64 4,9 1,24 8,7 4,01 12,5 151 101 8,44
1,2 38 16 0,64 5,0 86 52 1,25 8,8 4,01 12,6 8,86
1,3 0,64 51 1,35 8,9 4,01 12,7 8,86
1,4 0,61 5,2 1,35 9,0 4,02 12,8 8,86
15 40 18 0,61 53 1,35 9,1 125 81 4,32 12,9 8,86
1,6 43 20 0,61 5,4 1,49 9,2 4,32 13,0 9,11
1,7 0,61 55 1,49 9,3 4,32 13,1 11,08
1,8 26 29 0,61 5,6 1,66 9,4 4,32 13,2 11,08
1,9 0,61 5,7 93 57 1,66 9,5 4,44 13,3 11,40
2,0 49 o4 0,61 5,8 1,66 9,6 4,81 134 11,40
2,1 0,61 5,9 1,66 9,7 4,81 13,5 11,40
2,2 0,61 6,0 1,66 9,8 4,81 13,6 11,40
2,3 53 27 0,61 6,1 1,86 9,9 4,81 13,7 160 108 11,40
2,4 0,64 6,2 1,86 10,0 4,95 13,8 11,40
2,5 57 30 0,64 6,3 1,86 10,1 133 87 5,28 13,9 11,40
2,6 0,70 6,4 101 63 1,96 10,2 5,28 14,0 11,40
2,7 0,70 6,5 1,96 10,3 5,28 14,2 13,58
2,8 61 33 0,70 6,6 2,22 10,4 5,28 145 169 114 13,58
29 0,67 6,7 2,22 10,5 5,28 15,0 13,58
3,0 0,67 6,8 2,22 || 10,6 6,06 || 15,5 15,50
3,1 0,73 6,9 2,22 10,7 6,06 16,0 178 120 15,50
32 65 36 0,73 7,0 2,28 || 10,8 6,06 || 16,5 17,60
3,3 0,73 7,1 109 69 2,54 10,9 6,06 17,0 17,60
3,4 0,82 7,2 2,54 11,0 6,22 17,5 191 130 20,24
3,5 70 39 0,82 7,3 2,54 11,1 142 94 6,52 18,0 20,24
3,6 0,86 7,4 2,54 11,2 6,52 18,5 198 135 23,58
3,7 0,86 7,5 2,85 11,3 6,52 19,0 23,58
3,8 0,92 7,6 2,93 11,4 6,52 19,5 205 140 27,18
3,9 75 43 0,92 7,7 117 75 2,93 11,5 6,52 20,0 27,18
4,0 0,92 7,8 2,93 11,6 7,50

2012 Ceny bez VAT
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Wiertta NWKa zatoczone = DIN 338 = FESTA Professional

OAESUA

Profesjonalne wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego,
spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu z przetoczeniem chwytu na 10 lub 13 mm.

Norma
Materiat
Kat wierzchotkowy

Typ
Tolerancja otworu

NWKa = DIN 338
HSS

118°

N

H12

Chwyt

Kierunek skrawania
Metoda produkgciji
Obrébka dodatkowa
Glebokos¢ skrawania

walcowy
prawoskretne
walcowane
pasywowane=czarne
do 4xd

d R-10 R-13 Cena
mm mm mm  zl/szt.
12,0 o] 9,64
12,5 o 10,44
13,0 o] 11,11
13,5 0 0 13,40
14,0 o] o] 13,40
14,5 o o 15,58
15,0 o o 15,58
15,5 o o 17,50
16,0 o o 17,50
16,5 o 19,60
17,0 o 19,60
17,5 o 22,24
18,0 o 22,24
18,5 o 25,58
19,0 o 25,58
19,5 o 29,18
20,0 o 29,18
20,5 o 54,08
21,0 o 54,08
21,5 o 56,50
22,0 o 58,13
22,5 o 60,98
23,0 o] 63,11
24,0 0] 68,44
25,0 o] 74,47
26,0 0 83,26

Mozliwos¢ przetoczenia innych rozmiaréw na zamoéwienie klienta

2012

Ceny bez VAT
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HSS

Wiertta NWKa = DIN 338 = FESTA Standard

AES A

Standardowe wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego,
spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu.

e T W T

Norma NWKa = DIN 338 Chwyt walcowy
Materiat HSS Kierunek skrawania prawoskretne
Kat wierzchotkowy 118° Metoda produkcji frezowane
Typ N Obrébka dodatkowa polerowane=biate
Tolerancja otworu H12 Glebokos¢ skrawania do 4xd
d L 11 Cena d L 11 Cena d L 11 Cena
mm mm mm zi/szt. mm mm mm zi/szt. mm mm mm zl/szt.
0,5 22 6 1,04 4,4 0,72 8,3 218
0,6 24 7 1,04 4,5 80 47 0,72 84 117 75 218
0,7 28 9 0,70 4,6 0,78 8,5 218
0,8 30 10 0,70 4,7 0,78 8,6 2,56
0,9 32 1 0,70 4,8 0,78 8,7 2,56
1,0 34 12 045 4,9 0,81 8,8 2,56
11 36 14 0,43 5,0 86 52 0,81 8,9 2,56
12 58 46 0,43 51 0,91 90 155 g1 2,56
1.3 0,43 5,2 0,91 9,1 2,74
14 40 18 0,43 53 0,91 9,2 2,74
15 0,43 54 0,97 9,3 2,74
1,6 0,40 5,5 0,97 9,4 2,74
1,7 43 20 0,40 5,6 1,14 9,5 2,74
1,8 46 29 0,40 5,7 93 57 1,14 9,6 3,16
1,9 0,40 5,8 1,14 9,7 3,16
20 49 oa 0,39 59 1,14 9,8 3,16
2,1 0,40 6,0 1,08 99 133 87 3,16
22 oo oy 0,40 6,1 1,30 10,0 3,16
2,3 0,40 6,2 1,30 10,2 3,55
2,4 0,40 6,3 1,30 10,5 3,55
25 57 30 0,40 6,4 101 63 1,30 11,0 142 94 4,00
2,6 0,45 6,5 1,30 11,5 4,20
2,7 0,45 6,6 1,41 12,0 4,88
28 &1 33 0,45 6,7 1,41 12,5 151 101 5,23
29 0,45 6,8 1,41 13,0 5,50
3,0 0,45 6,9 1,46 13,5 7,20
3,1 0,51 7,0 1,44 14,0 160 108 7,20
32 65 36 0,51 7.1 1,58 14,5 8,20
3,3 0,51 7,2 109 69 1,58 15,0 169 114 8,20
3,4 0,54 7,3 1,58 15,5 9,50
3,5 0,54 7,4 1,58 16,0 9,50
3,6 039 0,60 7,5 1,58 16,5 178 120 10,60
3,7 0,60 7,6 1,97 17,0 10,60
3,8 0,60 7,7 1,97 17,5 11,90
3,9 0,60 7,8 1,97 18,0 191130 11,90
4,0 75 43 0,60 79 117 75 1,97 18,5 198 135 14,40
4,1 0,67 8,0 1,97 19,0 14,40
4,2 0,67 8,1 2,18 19,5 205 140 18,33
2012 4,3 80 47 0,72 8,2 2,18 20,0 18,33| Cenybez VAT
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WEESITA

Wiertta NWKa = DIN 338 = FESTA Professional

Profesjonalne szlifowane wiertta do przemystowego uzycia, do stali stopowych i niestopowych, staliwa,
zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu.

Norma NWKa = DIN 338 Chwyt walcowy
Materiat HSS-G Kierunek skrawania prawoskretne
Kat wierzchotkowy 135° Metoda produkgciji frezowane
Typ N Obrobka dodatkowa szlifowanerbiate
Tolerancja otworu H10 Gtebokos¢ skrawania do 4xd
d L 11 Cena d L 1 Cena d L 11 Cena
mm mm mm zi/szt. mm mm mm zl/szt. mm mm mm zi/szt.
1,0 34 12 1,25 4,3 1,88 7,6 5,47
1,1 36 14 1,25 4,4 1,88 7,7 5,47
1,2 38 16 1,25 4,5 80 47 1,88 7,8 5,47
1,3 1,25 4,6 2,22 7,9 5,47
1,4 1,25 4,7 2,22 8,0 5,30
1,5 40 18 0,93 4,8 2,07 8,1 17 7s 6,10
1,6 1,10 4,9 2,22 8,2 6,10
1,7 43 20 1,10 5,0 86 52 2,22 8,3 6,10
1,8 46 29 1,10 51 2,74 8,4 6,10
19 1,10 5,2 2,74 8,5 6,10
2,0 1,05 5,3 2,74 8,6 7,02
2,1 49 24 1,10 5,4 2,74 8,7 7,02
2,2 1,10 5,5 2,69 8,8 7,02
2,3 53 27 1,10 5,6 3,30 8,9 7,02
2,4 1,10 5,7 93 57 3,30 9,0 125 81 7,02
2,5 57 30 1,10 5,8 3,30 9,1 7,96
2,6 1,28 59 3,30 9,2 7,96
2,7 1,28 6,0 3,04 9,3 7,96
2,8 61 33 1,28 6,1 3,66 9,4 7,96
29 1,28 6,2 3,66 9,5 7,96
3,0 1,25 6,3 3,97 9,6 9,18
3,1 1,46 6,4 101 63 3,97 9,7 9,18
3,2 65 36 1,46 6,5 3,52 9,8 9,18
3,3 1,52 6,6 4,44 99 133 87 9,18
3,4 1,52 6,7 4,44 10,0 8,84
3,5 70 39 1,38 6,8 4,14 10,2 9,63
3,6 1,52 6,9 4,44 10,5 9,63
3,7 1,52 7,0 4,23 11,0 10,99
3,8 1,52 7,1 109 69 511 11,5 142 94 12,01
3,9 1,52 7,2 511 12,0 13,64
4,0 75 43 1,55 7,3 511 12,5 151 101 14,85
4,1 1,66 7,4 511 13,0 16,00
4,2 1,66 7,5 4,80

2012

Ceny bez VAT
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AESUA

Wiertta NWKa = DIN 338 = FESTA Standard

Standardowe tytanowane wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego
i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu.

Norma NWKa = DIN 338 Chwyt walcowy
Materiat HSSTIN Kierunek skrawania prawoskretne
Kat wierzchotkowy 118° Metoda produkcji frezowane
Typ N Obroébka dodatkowa pokrywane TiN
Tolerancja otworu H12 Glebokos¢ skrawania do 4xd
d L 1 Cena d L 11 Cena

mm mm mm zi/szt. mm mm mm zi/szt.

1,0 34 12 1,42 5,2 86 52 3,97

15 40 18 1,48 55 3,97

2,0 49 24 1,58 6,0 93 57 4,52

2,5 57 30 1,76 6,5 101 63 5,51

3,0 61 33 1,93 7,0 6,54

3,1 2,29 7,5 109 €9 7,35

3,2 65 36 2,29 8,0 8,65

3,3 2,29 8,5 1775 9,63

3,5 70 39 2,29 9,0 12,45

4,0 2,53 9,5 125 81 13,70

41 75 43 2,93 10,0 14,47

4,2 2,93 10,5 133 &7 15,45

4,3 2,93 11,0 17,90

4,5 80 47 2,93 11,5 142 o4 19,48

4,8 3,40 12,0 22,36

5,0 86 52 3,40 12,5 151 101 24,17

5,1 3,97 13,0 26,00
2012 Ceny bez VAT
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OAESUA

Komileti wiertet NWKa = DIN 338 = FESTA Professional

Profesjonalne wiertta HSS do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego,
spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu.

d llos¢ wiertet  Skok Cena
mm szt. mm zt/lkomplet

1,0-10,0 19 0,5 39,96

1,0-13,0 25 0,5 83,38

Profesjonalne HSS-G szlifowane wiertta do przemystowego uzycia, do stali stopowych i
niestopowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych,

alpaki, grafitu.

d llos¢ wiertet  Skok Cena
mm szt. mm zt/komplet
1,0-10,0 19 0,5 86,18
1,0-13,0 25 0,5 185,54

2012

Ceny bez VAT
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HSS

OAES A

Wiertta NWKb = DIN 340 = FESTA Standard

Standardowe dtugie wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego

i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu.

Norma NWKb = DIN 340 Chwyt walcowy
Materiat HSS Kierunek skrawania prawoskretne
Kat wierzchotkowy 118° Metoda produkg;ji frezowane
Typ N Obrébka dodatkowa polerowane=biate
Tolerancja otworu H12 Gtebokos¢ skrawania do 6xd
d L 1 Cena d L 11 Cena d L 1 Cena
mm mm mm zl/szt. mm mm mm zi/szt. mm mm mm zi/szt.
1,0 56 33 1,55 44 2,44 7,8 6,27
1,1 60 37 1,55 4,5 2,44 7,9 6,27
1,2 65 41 1,55 4,6 29 &2 2,62 8,0 6,27
1,3 1,55 || 4,7 2,62 8,1 6,33
1,4 70 45 1,55 4,8 2,77 8,2 165 109 6,33
1,5 1,39 4,9 2,77 8,3 6,33
1,6 1,39 5,0 2,77 8,4 6,33
1,7 76 50 1,39 51 132 87 2,98 8,5 6,33
1,8 1,39 5,2 2,98 8,6 7,09
1,9 80 %3 1,39 53 3,13 8,7 7,09
2,0 1,39 5,4 3,13 8,8 7,09
21 85 %6 1,39 55 3,13 8,9 7,09
2,2 90 59 1,39 5,6 3,50 9,0 7,09
2,3 1,39 57 139 91 3,50 91 175 115 7,51
24 1,39 5,8 3,61 9,2 7,73
25 95 62 1,39 5,9 3,61 9,3 7,73
2,6 1,39 6,0 3,61 9,4 7,73
2,7 1,39 6,1 4,01 9,5 7,73
2,8 1,39 6,2 4,01 9,6 8,65
2,9 100 66 1,39 6,3 4,01 9,7 8,65
3,0 1,39 6,4 148 97 4,01 9,8 8,92
3,1 1,71 6,5 4,01 9,9 184 121 8,92
32 106 69 1,71 6,6 4,67 10,0 8,92
3,3 1,71 6,7 4,67 | | 10,2 10,56
34 1,71 6,8 4,92 10,5 10,56
3,5 1,76 6,9 492 | | 11,0 11,11
3,6 1273 1,87 7,0 4,92 11,5 195 128 12,35
3,7 1,87 7.1 531 | [ 12,0 13,66
3,8 1,93 7,2 156102 5,31 12,5 205 134 15,82
3,9 1,93 7,3 531 | [ 13,0 16,28
40 119 78 1,93 7,4 5,31 14,0 214 140 22,48
41 2,31 7,5 5,31 15,0 222 145 23,95
4,2 2,31 7,6 5,96 16,0 227 149 26,45
43 126 82 2,31 7,7 165 109 5,96

2012

Ceny bez VAT



AESUA

Wiertta NWKb = DIN 340 = FESTA Professional

Profesjonalne szlifowane dtugie wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego
i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu.

Norma NWKb = DIN 340 Chwyt walcowy
Materiat HSS-G Kierunek skrawania prawoskretne
Kat wierzchotkowy 135° Metoda produkcji frezowane

Typ N Obrébka dodatkowa szlifowanerbiate
Tolerancja otworu H10 Glebokos¢ skrawania do 6xd

d L I Cena d L 1 Cena
mm mm mm zi/szt. mm mm mm zi/szt.
1,0 56 33 1,90 6,0 139 91 5,36
1,5 70 45 1,90 6,5 148 97 5,96
2,0 85 56 1,90 7,0 7,14
2,5 95 62 2,03 7,5 156 102 8,34
3,0 100 66 2,15 8,0 9,36
32 106 69 2,65 8,5 165 109 10,20
36 112 73 2,65 9,0 11,98
3,8 2,79 9,5 175 115 13,13
4,0 2,79 10,0 14,71
4.1 19 78 3,07 10,2 184 121 16,52
4,2 3,07 10,5 16,85
4,3 3,30 11,0 19,20
4,5 126 82 3,30 11,5 195 128 21,40
5,0 3,70 12,0 23,68
5,2 nE e 4,76 12,5 205 134 25,49
55 139 91 4,76 13,0 27,17

2012 Ceny bez VAT
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HSS MEESTA

Wiertta NWKp = DIN 1869 = FESTA Standard

Standardowe bardzo diugie wiertta do stali stopowych i niestopowych, staliwa, zeliwa szarego
i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu.

Norma NWKQp = DIN 1869 Chwyt walcowy

Materiat HSS Kierunek skrawania prawoskretne
Kat wierzchotkowy 118° Metoda produkgciji frezowane

Typ N Obrobka dodatkowa polerowanerbiate
Tolerancja otworu H12 Gtebokos¢ skrawania do 10xd

d L 1 Cena d L 1 Cena
mm mm mm zlszt. mm mm mm zlszt.
20 125 80 4,32 240 160 19,28
25 140 90 4,89 85 305 210 24,74
30 150 100 5,10 390 265 37,84
’ 190 130 5,88 250 175 19,28
165 115 5,76 9,0 320 220 24,74
3,5 210 145 6,23 410 280 37,84
265 180 9,18 265 185 20,39
175 120 6,20 10,0 340 235 29,64
40 220 150 7,77 430 295 42,88
280 190 9,98 265 185 26,95
185 125 7,19 10,5 340 235 36,62
45 235 160 9,97 430 295 50,32
295 200 12,16 280 195 31,08
195 135 7,4 11,0 365 250 38,14
50 245 170 9,11 450 305 52,44
315 210 13,45 280 195 34,33
205 140 7,72 11,5 365 250 45,18
55 260 180 10,73 455 310 57,84
330 225 15,26 295 205 34,33
205 140 10,28]| 12,0 375 260 45,18
6,0 260 180 14,42 480 330 57,84
330 225 19,14 295 205 38,14
215 150 11,51|| 12,5 375 260 51,04
6,5 275 190 16,80 480 315 62,95
350 235 21,55 305 205 41,73
225 155 14,28]| 13,0 375 260 54,91
7,0 290 200 18,92 480 315 65,54
370 250 27,71 14.0 375 260 59,62
240 165 18,48 ’ 480 330 72,38
8,0 305 210 22,40
390 265 31,72

2012 Ceny bez VAT
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HSS

AEFS A

Wiertta NWKc = DIN 345 = FESTA Professional

Profesjonalne wiertta z chwytem stozkowym Morse'a do stali stopowych i niestopowych, staliwa,
zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu.

Norma NWKc = DIN 345 Chwyt stozkowy Morse'a MK
Materiat HSS Kierunek skrawania prawoskretne
Kat wierzchotkowy 118° Metoda produkcji frezowane
Typ N Obrébka dodatkowa pasywowane=czarne
Tolerancja otworu H12 Glebokos¢ skrawania do 4xd

d L 1 Cena|M d L 11 Cena d L 11 Cena d L 11 Cena (M
mm mm mm zi/szt. |[K| mm mm mm zl/szt. mm mm mm zi/szt. mm mm mm zi/szt. |K
500 133 52 22,76 16,50 34,60 26,00 81,26 40,50 251,34
5,50 138 57 22,31 16,75 223 125 34,09 26,25 286 165 81,26 41,00 251,34
6,00 17,00 17,00 34,09 26,50 81,26 41,50 354 205 262,65
6,50 144 63 17,00 17,25 36,91 26,75 83,84 42,00 262,65
6,80 17,14 17,50 298 130 36,91 27,00 83,84 42,50 275,36
7,00 150 69 17,14 17,75 37,69 27,25 87,13 43,00 275,36
7,50 17,14 18,00 37,69 27,50 291 170 87,13 43,50 282,42
8,00 156 75 17,14 18,25 40,43 27,75 89,62 44,00 359 210 282,42
8,50 17,14 18,50 233 135 40,43 28,00 91,27 44,50 310,30
9,00 162 81 17,60 18,75 40,43 28,25 97,84 45,00 310,30 4
9,50 17,60 19,00 40,43 28,50 97,84 45,50 315,65
9,80 17,60 19,25 44,53 28,75 102,63 46,00 315,65
10,00 17,60 19,50 4453 29,00 102,55 46,50 364 215 348,82
10,20 168 87 18,24 19,75 238 140 45,53 29,25 296 175 103,00 47,00 348,82
10,50 18,38 | 1| 20,00 45,53 29,50 103,00 47,50 359,28
10,75 19,67 20,25 52,08 29,75 111,68 48,00 359,28
11,00 19,55 20,50 243 145 52,08 30,00 111,68 48,50 389,04
11,25 175 94 19,55 20,75 52,08 30,25 119,03 49,00 369 220 389,04
11,50 19,55 21,00 52,08 30,50 301 180 119,03 49,50 421,00
11,75 20,21 21,25 54,50 31,00 125,40 50,00 421,00| |
12,00 20,21 21,50 54,50 31,50 132,00 51,00 452,74
12,20 20,21 21,75 248 150 56,13 32,00 143,00 52,00 374 225 462,88
12,50 20,21 22,00 56,13 32,50 154,00 53,00 471,70
12,75 182 101 21,41 22,25 58,98 33,00 334 185 154,00 54,00 477,21
13,00 21,41 22,50 58,98 33,50 160,05 55,00 417 230 517,99 5
13,25 27,01 22,75 61,11 34,00 160,05 56,00 529,01
13,50 24,48 23,00 253 155 61,11 34,50 339 190 176,00 57,00 595,13
13,75 189 108 27,01 23,25 63,55 35,00 176,00 58,00 442 235 600,64
14,00 25,73 | 123,50 63,55 35,50 191,40 59,00 606,16
14,25 29,38 23,75 66,44 36,00 191,40 60,00 617,18| |
14,50 29,38 24,00 66,44 36,50 344 195 228,80
14,75 212 114 29,38 24,25 281 160 68,74 37,00 228,80 Wiertta o $rednicach
15,00 29,38 24,50 68,74 37,50 233,20 powyzej 60 mm beda
15,25 31,66 | 2| 24,75 72,47 38,00 233,20 oferowane klientom na
15,50 31,66 25,00 72,47 38,50 236,50 L .
15,75 218 120 31,66 | | 25,25 76,90 | [39,00 349 200 236,50 ich indywidualne
16,00 31,66 | |2550 286 165 76,90 | 39,50 246,79 zapytania
16,25 223 125 34,60 25,75 81,26 40,00 246,79
2012 Ceny bez VAT
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HSS

AES A

Wiertta NWKc = DIN 345 = FESTA Standard

Standardowe wiertta z chwytem stozkowym Morse'a do stali stopowych i niestopowych, staliwa,
zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu.

Norma NWKGc = DIN 345 Chwyt stozkowy Morse'a MK
Materiat HSS Kierunek skrawania prawoskretne
Kat wierzchotkowy 118° Metoda produkgciji walcowane
Typ N Obrobka dodatkowa pasywowane=czarne
Tolerancja otworu  H12 Gtebokos¢ skrawania do 4xd
d L 1 Cena d L 1 Cena d L 1 Cena |M
mm mm mm zi/szt. mm mm mm zlszt. mm mm mm zi/szt. |K
6,00 138 57 1254 19,50 238 140 25,55 35,00 339 190 115,57
7,00 150 69 1254 20,00 26,13 36,00 344 195 126,50
8,00 156 75 12,54 20,50 243 145 29,89 37,00 147,68
8,50 12,54 21,00 29,89 38,00 349 200 152,08
9,00 162 81 12,69 21,50 248 150 31,28 39,00 158,62
9,50 12,69 22,00 32,21 40,00 349 200 160,89
10,00 13,00 22,50 33,84 41,00 354 205 167,96
10,20 168 87 13,00 23,00 253 155 35,07 42,00 175,51 4
10,50 13,00 23,50 39,51 43,00 184,00
11,00 175 94 13,63 24,00 41,31 44,00 359 210 190,34
11,50 13,63 24,50 281 160 42,74 45,00 215,27
12,00 13,78 25,00 45,06 46,00 364 215 219,80
12,50 182 101 13,78 25,50 47,81 47,00 240,20
13,00 14,10 26,00 286 165 49,85 48,00 243,60
13,50 189 108 15,48 26,50 50,52 49,00 369 220 266,26
14,00 15,48 27,00 52,13 50,00 273,65 | |
14,50 212 114 17,15 27,50 291 170 54,17 51,00 319,00
15,00 17,15 28,00 56,74 52,00 374 225 323,73
15,50 218 120 18,99 28,50 60,83 53,00 328,90
16,00 18,99 29,00 296 175 66,65 54,00 341,00
16,50 223 125 19,86 29,50 66,65 55,00 417 230 352,00 5
17,00 20,45 30,00 69,43 56,00 379,50
17,50 228 130 21,19 31,00 301 80 82,50 57,00 396,00
18,00 21,63 32,00 334 185 94,38 58,00 442 235 420,20
18,50 233 135 23,20 33,00 100,84 59,00 431,20
19,00 23,20 34,00 339 190 109,78 60,00 431,20
2012 Ceny bez VAT
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AFS /A

TuIe'le redukci'lne » FESTA Professional

Tuleje redukcyjne do wiertet stozkowych pozwalajgce zmniejszy¢ rozmiar stozka wiertarki.

2012

Redukcja Cena
chwytu zl/szt.
MK 2-1 19,93
MK 3-2 29,26
MK 4-2 54,70
MK 4-3 47,28
MK 5-3 82,09
MK 5-4 82,09

Ceny bez VAT
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MEESTA

Wiertta NWWr = FESTA Professional

Profesjonalne dwustronne wiertta do wiercenia w cienkich materiatach jak blacha, cienkie konstrukcje
stalowe. Szczegdlnie przydatne przy wykonywaniu otwordw pod nity.

Norma NWWr Chwyt walcowy
Materiat HSS-G Kierunek skrawania prawoskretne
Kat wierzchotkowy 135° Metoda produkgciji frezowane
Typ N Obrobka dodatkowa szlifowanerbiate
Tolerancja otworu H10 Gtebokos¢ skrawania do 2,5xd
d L 1 Cena

mm mm mm  zl/szt.

2,5 1,28

3,0 1,78

3,1 1,78

3,2 45 14 1,78

3,3 1,86

3,4 191

3,5 191

4,0 2,21

41 2,21

4,2 55 16 2,21

4,3 2,41

4,5 2,41

4.8 2,75

4,9 2,75

5,0 60 18 2,83

51 3,29

5,2 3,29

5,5 3,29

6,0 65 20 3,97
2012 Ceny bez VAT
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Nawiertaki do nakietkéw = DIN 333 = FESTA Professional

2012

Nawiertaki do nakietkow zwykte i chronione.

Typ A - zwykle

d L 1 D1 Cena
mm mm mm mm  zl/szt.
1,25 335 1,21 265 3,89
160 375 152 335 441
2,00 42 1,95 425 525
2,50 47 242 530 6,51
3,15 52 3,07 6,70 8,40
4,00 59 3,9 8,50 12,08
5,00 66 4,85 10,60 15,75
6,30 74 598 13,20 25,73

Typ B - chronione

d L K| D1 Cena
mm mm mm mm  zi/szt.
1,25 42 1,6 265 5,15
1,60 47 1,99 3,35 6,30
2,00 52 254 425 8,40
2,50 59 3,2 5,30 9,77
3,15 63 4,03 6,70 13,65
4,00 70 5,05 8,50 22,05
5,00 78 6,41 10,60 30,98
6,30 83 7,36 13,20 35,18

OAESuA

Ceny bez VAT
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AESUA

Wiertta NWKa = DIN 338 = FESTA Professional

Profesjonalne do przemystowego uzycia kobaltowe wiertta o bardzo wysokiej wytrzymatosci cieplnej
do twardych stali stopowych i niestopowych, stali nierdzewnych i kwasoodpornych, termoodpornej
austenicznej stali, tytanu i stopéw tytanowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych

metali proszkowych, alpaki, grafitu. Pozwala na wiercenia o wysokiej precyzji i na zwiekszonych

obrotach.

Norma NWKa = DIN 338 Chwyt walcowy
Materiat HSSCo5 Kierunek skrawania prawoskretne
Kat wierzchotkowy 130° Metoda produkgciji frezowane
Typ Ti Obrobka dodatkowa szlifowanerbiate
Tolerancja otworu H10 Gtebokos¢ skrawania do 4xd
d L 1 Cena d L 1 Cena d L 1 Cena
mm mm mm zi/szt. mm mm mm zl/szt. mm mm mm zi/szt.
1,0 34 12 5,77 4,5 5,36 8,0 12,10
1,1 36 14 5,77 4,6 80 47 5,98 8,1 14,31
1,2 5,77 4,7 5,98 8,2 14,31
1.3 38 16 5,77 4,8 5,77 8,3 wr 7 14,31
1.4 40 18 5,77 4,9 5,98 8,4 14,31
15 3,67 5,0 86 52 5,38 8,5 13,89
1,6 43 20 4,14 51 6,37 8,6 16,25
1,7 4,14 5,2 6,37 8,7 16,25
1,8 46 29 4,14 5,3 6,62 8,8 16,25
1,9 4,14 54 6,62 8,9 16,54
2,0 3,34 55 6,90 9,0 15,33
2,1 49 24 4,35 5,6 7,39 9,1 125 81 19,90
2,2 53 927 4,35 57 93 57 17,39 9,2 19,90
2,3 4,35 5,8 7,39 9,3 19,90
2,4 4,35 59 7,39 9,4 20,79
25 57 30 3,53 6,0 7,16 9,5 18,05
2,6 4,59 6,1 8,43 9,6 23,09
2,7 4,59 6,2 8,43 9,7 23,09
2,8 61 33 4,59 6,3 8,43 9,8 23,09
29 4,59 6,4 101 63 8,43 99 133 87 23,09
3,0 3,55 6,5 8,43 10,0 18,60
3,1 4,63 6,6 10,41 10,2 24,53
3,2 65 36 4,06 6,7 10,41 10,5 24,53
3,3 4,76 6,8 10,41 11,0 25,76
3,4 4,76 6,9 10,41 11,5 142 94 32,55
3,5 70 39 3,88 7,0 10,41 12,0 35,38
3,6 5,00 7,1 109 69 11,54 12,5 151 101 42,12
3,7 5,00 7,2 11,54 13,0 45,49
3,8 5,00 7,3 11,54 13,5 54,23
3,9 5,11 7,4 11,54 14,0 160 108 60,65
4,0 75 43 4,28 7,5 11,54 14,5 169 114 65,44
4,1 5,26 7,6 13,18 15,0 66,70
4,2 5,36 7,7 13,18 15,5 73,94
4,3 80 47 5,44 7,8 1nr s 13,18 16,0 178 120 77,32
4,4 5,44 7,9 13,18

2012

Ceny bez VAT
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MEESTA

Wiertta NWKa zatoczone = DIN 338 = FESTA Professional

Profesjonalne do przemystowego uzycia kobaltowe wiertta z przetoczeniem chwytu na 13 mm.

Norma NWKa = DIN 338 Chwyt walcowy
Materiat HSSCo5 Kierunek skrawania prawoskretne
Kat wierzchotkowy 130° Metoda produkgciji frezowane

Typ Ti Obrobka dodatkowa szlifowanerbiate
Tolerancja otworu H10 Gtebokos¢ skrawania do 4xd

d R-10 R-13 Cena
mm mm mm  zl/szt.
13,5 o] 56,23
14,0 o] 62,65
14,5 o 67,44
15,0 o 68,70
15,5 o 75,94
16,0 o 79,32

2012 Ceny bez VAT
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HSSCo DEESITA
Komileti wiertet NWKa = DIN 338 = FESTA Professional

Profesjonalne do przemystowego uzycia kobaltowe HSSCo5 wiertta o bardzo wysokiej
wytrzymatosci cieplnej do twardych stali stopowych i niestopowych, stali nierdzewnych
i kwasoodpornych, termoodpornej austenicznej stali, tytanu i stopéw tytanowych, staliwa, zeliwa
szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Pozwala na wiercenia
o wysokiej precyzji i na zwiekszonych obrotach.

d llos¢ wiertet  Skok Cena
mm szt. mm zt/lkomplet
1,0-10,0 19 0,5 192,78
1,0-13,0 25 0,5 393,74

2012 Ceny bez VAT
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AESUA

Wiertta NWKb = DIN 340 = FESTA Professional

Profesjonalne do przemystowego uzycia kobaltowe diugie wiertta o bardzo wysokiej wytrzymatosci
cieplnej do twardych stali stopowych i niestopowych, stali nierdzewnych i kwasoodpornych,
termoodpornej austenicznej stali, tytanu i stopéw tytanowych, staliwa, zeliwa szarego i sferoidalnego,
spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Pozwala na wiercenia o wysokiej precyzji i na
zwiekszonych obrotach.

— _\?M\?*A\?P L = - = r‘<

Norma NWKb = DIN 340 Chwyt walcowy
Materiat HSSCo5 Kierunek skrawania prawoskretne
Kat wierzchotkowy 135° Metoda produkcji frezowane
Typ GT 100 Obroébka dodatkowa szlifowane=biate
Tolerancja otworu H10 Glebokos¢ skrawania do 10xd
d L 11 Cena d L 1 Cena

mm mm mm ziszt.|]|] mm mm mm zlszt.

2,0 85 56 7,53 7,0 19,48

2,2 90 59 7,89 7,5 156 102 23,01

2,5 95 62 7,89 8,0 23,32

30 100 66 817 85 & 199 2599

3,2 106 69 9,95 9,0 175 115 28,99

3,5 112 73 9,95 9,5 35,95

3,8 10,41]|| 10,0 184 121 39,83

4,0 119 78 10,41|]| 10,5 52,69

4,2 11,73|| 11,0 195 128 58,90

45 126 82 12,61|| 11,5 71,86

4,8 13,90|| 12,0 73,91

5,0 132 87 12,88|]| 12,5 205 134 76,84

5,2 15,291 13,0 79,87

55 139 91 15,05|| 14,0 214 140 109,66

6,0 15,49|| 15,0 220 144 117,00

6,5 148 97 17,49
2012 Ceny bez VAT
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HSSCo NEESITA
Wiertta NWKi = DIN 1869 = FESTA Professional

Profesjonalne do przemystowego uzycia kobaltowe bardzo dtugie wiertta o bardzo wysokiej
wytrzymatosci cieplnej do twardych stali stopowych i niestopowych, stali nierdzewnych
i kwasoodpornych, termoodpornej austenicznej stali, tytanu i stopéw tytanowych, staliwa, zeliwa
szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Pozwala na wiercenie
o wysokiej precyzji i na zwiekszonych obrotach.

Norma NWKQp = DIN 1869 Chwyt walcowy
Materiat HSSCo5 Kierunek skrawania prawoskretne
Kat wierzchotkowy 135° Metoda produkcji frezowane
Typ GT 100 Obrébka dodatkowa szlifowane=biate
Tolerancja otworu H10 Glebokos¢ skrawania do 15xd

d L 1 Cena

mm mm mm  zi/szt.
30 150 100 22,18
’ 190 130 24,39
175 120 25,38
4,0 220 150 27,95
280 190 31,98
195 135 28,20
5,0 245 170 31,80
315 210 38,44
205 140 40,02
6,0 260 180 45,36
330 225 52,49
215 150 43,20
275 190 50,16
240 165 53,20
8,0 305 210 64,15
390 265 79,38
265 185 76,00
10,0 340 235 90,90
430 295 114,31
295 205 112,50
12,0 375 260 153,10
480 330 186,62

6,5

2012 Ceny bez VAT
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Wiertta NWKc = DIN 345 = FESTA Professional

OAES A

Profesjonalne do przemystowego uzycia kobaltowe z chwytem stozkowym Morse'a wiertta o bardzo
wysokiej wytrzymatosci cieplnej do twardych stali stopowych i niestopowych, stali nierdzewnych

i kwasoodpornych, termoodpornej austenicznej stali, tytanu i stopéw tytanowych, staliwa, zeliwa szarego
i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu. Pozwala na wiercenia o wysokiej

precyzji i na zwiekszonych obrotach.

. I EITO

Norma NWKGc = DIN 345 Chwyt stozkowy Morse'a MK

Materiat HSSCo5 Kierunek skrawania prawoskretne

Kat wierzchotkowy 128° Metoda produkc;ji frezowane

Typ N Obrébka dodatkowa szlifowanerbiate

Tolerancja otworu H 10 Glebokosc¢ skrawania do 4xd

d L 1 Cena |M d L 1 Cena d L 1 Cena (M

mm mm mm ziszt. |[K| mm mm mm zi/szt mm mm mm zi/szt. |K
500 133 52 56,84 20,00 238 140 150,94 36,00 642,10
5,50 56,84 20,50 206,53 36,50 667,58
6,00 138 57 51,53 21,00 243 145 179,50 37,00 344 195 675,30
6,50 56,84 21,50 231,31 37,50 708,91
6,80 144 63 56,84 22,00 248 150 201,19 38,00 723,32
7,00 150 69 51,53 22,50 271,49 38,50 749,93
7,50 56,84 23,00 253 155 236,07 39,00 349 200 749,93
8,00 156 75 51,53 23,50 290,54 39,50 759,02
8,50 61,46 24,00 252,73 40,00 759,02
9,00 162 81 55,87 24,50 281 160 298,24 40,50 855,49
9,50 63,00 | 1] 25,00 259,32 41,00 855,48
10,00 57,27 25,50 319,24 41,50 354 205 876,78
10,20 168 87 68,45 26,00 286 165 277,36 42,00 876,78
10,50 68,45 26,50 342,22 42,50 987,94
11,00 175 94 62,18 27,00 297,54 43,00 987,94 |4
11,50 77,98 27,50 291 170 351,74 43,50 1026,86
12,00 70,83 28,00 305,92 44,00 359 210 1026,86
12,50 182 101 86,40 28,50 378,47 44,50 1055,71
13,00 78,54 29,00 296 175 329,04 45,00 1055,71
13,50 189 108 102,76 29,50 401,43 45,50 1088,47
14,00 93,38 | | 30,00 349,05 46,00 1088,47
14,50 212 114 121,81 30,50 422,98 46,50 364 215 1165,91
15,00 110,76 31,00 301 180 437,68 47,00 1165,91
15,50 218 120 125,88 31,50 453,98 47,50 1247,39
16,00 114,40 32,00 479,68 48,00 1247,39
16,50 128,38 32,50 495,92 48,50 1299,62
17,00 223 125 116,77 2] 33,00 334 185 495,92 49,00 369 220 1299,62
17,50 228 130 133,84 33,50 522,80 49,50 1359,83
18,00 125,70 34,00 534,87 50,00 1359,83| |
18,50 152,21 34,50 564,82 ) i . L
19,00 233 135 13g33| | 3500 339 190 57856 ‘;v,;f::fazgas,;?d::!a&o&ﬁi:?(ﬁem
19,50 238 140 166,07 35,50 605,22

2012

Ceny bez VAT

20



AES A

Wiertlta do betonu = FESTA Professional

Profesjonalne wiertta udarowe z ptytkg z weglika spiekanego. Przeznaczone do wiercenia w betonie,
murze, cegle, kamieniu.

d L | Cena d L 1 Cena
mm mm mm zlszt.|| mm mm mm  zi/szt.
3 60 30 3,33 150 85 9,77
4 75 40 3,06 12 200 135 13,24
5 85 50 3,17 300 260 13,21
150 85 6,09 400 300 18,23
100 60 3,40 150 95 14,94
6 150 85 6,39 14 200 135 17,00
200 135 8,30 300 260 17,36
300 260 8,52 400 300 18,96
7 100 60 4,52 150 95 22,48
120 80 5,02 16 300 260 22,49
8 200 135 8,95 400 300 30,81
300 260 9,39
400 300 17,40
120 80 6,93
10 200 135 11,63
300 260 11,79
400 300 19,12
2012 Ceny bez VAT
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AES A

Wiertta do muru = FESTA Standard

Standardowe wiertta udarowe z ptytkg z weglika spiekanego. Przeznaczone do wiercenia w murze,
lekkim betonie, cegle, kamieniu, gipsie.

d L 1 Cena d L | Cena
mm mm mm  zi/szt. mm mm mm  zl/szt.
3 60 30 1,17 150 85 3,94
4 75 40 1,17 200 120 6,36
5 85 50 1,27 12 300 180 7,74

100 60 1,33 400 240 9,51
150 85 2,45 600 360 11,93
6 200 120 3,41 150 95 5,60
300 180 4,85 200 120 7,12
400 240 6,63 14 300 180 8,96
7 100 60 1,52 400 240 10,57
120 80 1,86 600 360 14,38
150 85 3,10 150 95 7,39
8 200 120 4,35 200 120 9,00
300 180 5,63 16 300 180 11,19
400 240 6,80 400 240 1351
600 360 8,34 600 360 16,19
120 80 2,63
150 85 3,85
10 200 120 5,29
300 180 6,69
400 240 7,77
600 360 10,07
2012 Ceny bez VAT
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e MEESTA

Wiertta SDS 4 PLUS = FESTA Professional

Profesjonalne, najnowszej generacji wiertta udarowe z chwytem SDS-plus. Bardzo trwate koncowki
wiertet ze specjalng w ksztatcie ptytkg z weglika spiekanego utatwiajaca centrowanie w materiale.
Poczwaérne spirale o unikalnej geometrii redukujg wibracje, przenosza energie na koncowki wiertet

oraz sprawnie usuwajg materiat z wierconego otworu.
Wiertta przeznaczone do wiercenia w betonie, murze, cegle, kamieniu.

d L 1 Cena d L 1 Cena d L 1 Cena d L 1 Cena
mm mm mm zi/szt. mm mm mm zi/szt. mm mm mm zi/szt. mm mm mm zi/szt.
4 110 50 10,19 8 460 400 38,63 160 100 16,60 300 250 59,63
160 100 10,70 600 550 47,44 13 210 150 20,28 20 450 400 77,43
110 50 7,73 9 160 100 12,35 260 200 22,78 600 550 98,54
160 100 8,76 210 150 14,08 160 100 18,31 1000 950 184,49
5 210 150 12,55 110 50 9,61 210 150 19,91 250 200 67,87
260 200 16,90 160 100 10,47 260 200 21,80 22 450 400 93,41
310 250 20,72 210 150 12,93 14 310 250 27,18 600 550 109,53
110 50 7,61 260 200 15,51 450 400 40,34 1000 950 192,96
160 100 8,58 10 310 250 18,08 600 550 55,74 24 250 200 77,54
6 210 150 12,36 350 300 27,30 1000 950 145,62 450 400 96,25
260 200 14,59 450 400 37,14 160 100 22,31 25 450 400 105,75
310 250 22,55 600 550 46,58 15 210 150 24,61 600 550 160,00
460 400 35,71 800 750 71,76 260 200 26,32 26 450 400 109,87
160 100 9,67 1000 950 114,11 160 100 23,18 28 450 400 183,98
6.5 210 150 13,28 160 100 12,36 210 150 24,66 30 450 400 198,00
’ 260 200 15,91 1 210 150 18,17 260 200 30,73
310 250 23,23 260 200 24,61 16 310 250 33,53
110 50 7,84 310 250 26,44 450 400 54,82
7 160 100 8,93 160 100 13,33 600 550 61,57
210 150 12,36 210 150 16,08 1000 950 159,90
110 50 8,30 260 200 20,60 200 150 46,81
160 100 9,50 12 310 250 23,92 300 250 49,90
8 210 150 11,90 360 300 29,93 18 450 400 67,87
260 200 14,31 450 400 37,94 600 550 100,03
310 250 21,52 600 550 49,56 1000 950 175,91
400 350 34,34 1000 950 134,36/ 20 200 150 50,93
wiertta od $rednicy 18 mm to tradycyjny SDS-plus
ADAPTER 1/2 " SDS-plus 24,38 zl/szt.
Umozliwia przejscie z chwytu cylindrycznego na chwyt SDS-plus.
2012 Ceny bez VAT
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BETON P 70) MEESITIA

Wiertta SDS ZENTRO PLUS = FESTA Professional

Profesjonalne wiertta udarowe ze wzmocniong 4 ostrzowa konncéwka z ptytkg z weglika spiekanego
utatwiajgcg centrowanie w materiale i zapobiegajgcg zacinaniu wiertta nawet w najtwardszym materiale,
takim jak beton zbrojony. Nowa geometria koncéwki pozwala na zwiekszenie wydajnosci wiertta
o 50 % w porownaniu do wiertet SDS+, zmniejszenie wibracji i szybsze usuwanie urobku. Wiertta
przeznaczone do wiercenia w betonie (zbrojonym), murze, cegle, kamieniu.

d L | Cena
mm mm mm  zi/szt.
110 50 15,02

5 160 100 16,13
110 50 14,92
6 160 100 16,05

210 150 21,02
260 200 26,05
110 50 17,49
160 100 18,30
8 210 150 20,93
260 200 25,83
310 250 35,75
160 100 20,27
210 150 23,37

10 260 200 27,22
310 250 33,25
160 100 22,34
12 210 150 27,59
260 200 31,35
310 250 43,93
160 100 33,18
14 210 150 46,43
260 200 50,75
310 250 54,66
160 100 53,63
16 210 150 59,84
260 200 66,93
310 250 71,29
2012 Ceny bez VAT
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AESUA

Wiertta SDS-max ZENTRO = FESTA Professional

Profesjonalne, najnowszej generacji wiertta udarowe z chwytem SDS-max. Supertrwata,
4-ostrzowa koncéwka pozwala na prace w najtwardszym betonie. Jej ksztatt przyspiesza prace,
ufatwia centrowanie w materiale i usuwanie urobku. Wzmocniony rdzen wiertta oraz unikalna
geometria spirali maksymalnie przenoszg energie na korcéwke wiertta, redukujg wibracje oraz
zwiekszajg doktadnos¢ otworéw. Wiertta przeznaczone do wiercenia w betonie, murze, cegle,
kamieniu.

d L 1 Cena d L §] Cena
mm mm mm zi/szt. mm mm mm zl/szt.
12 340 200 99,52 320 200 160,97
540 400 126,93 25 520 400 195,55
14 340 200 105,42 920 800 291,34
540 400 128,10 28 370 250 184,78
16 340 200 127,00 570 450 218,10
540 400 146,20 30 370 250 193,85
18 340 200 132,16 570 450 239,19
540 400 155,21 370 250 200,65
320 200 143,97 32 570 450 243,72
20 520 400 160,13 920 800 357,08
920 800 224,45 35 370 250 227,85
320 200 147,37 570 450 296,15
22 520 400 172,31 40 570 450 391,09
920 800 238,06 920 800 522,59
24 320 200 155,30
520 400 192,71

Wiertta o $rednicach 12 mm i 14 mm majg 2-ostrzowg koncéwke

2012

Ceny bez VAT
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OAES A

Wiertta SDS-max 2 Cutter » FESTA Professional

Profesjonalne, najnowszej generacji wiertta udarowe z chwytem SDS-max z 2-ostrzowa koncéwka.
Wiertta przeznaczone do wiercenia w betonie, murze, cegle, kamieniu.

d L 1 Cena d L 1 Cena
mm mm mm zlszt. mm mm mm zi/szt.
14 340 200 88,17 25 320 200 133,35
540 400 106,98 520 400 157,60
16 340 200 101,39 28 370 250 150,99
540 400 120,13 570 450 175,23
18 340 200 106,90 30 370 250 158,02
540 400 125,64 570 450 186,05
20 320 200 111,31 32 370 250 162,43
520 400 128,95 570 450 204,99
22 320 200 119,03 35 370 250 194,53
520 400 141,07 570 450 242,46
24 320 200 133,35 40 570 450 327,16
520 400 155,40
2012 Ceny bez VAT
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IVEESITA
Diuta SDS-iIus » FESTA Professional

Profesjonalne diuta do mtotéw udarowo-obrotowych / kruszacych. Przeznaczone do pracy
w betonie, murze, cegle, kamieniu.

Typ Szerokos¢ L Cena
dtuta mm mm zl/szt.
szpic 250 25,98
ptaskie 20 250 25,98
szerokie 40 250 47,21
bruzdownik 22 250 55,16
2012 Ceny bez VAT
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MEESTA

Diuta SDS-max = FESTA Professional

Profesionalne dtuta do miotéw udarowo-obrotowych / kruszacych. Przeznaczone do pracy
w betonie, murze, cegle, kamieniu.

Typ Szerokos¢ L Cena
diuta mm mm zl/szt.
280 34,11
szpic 400 38,34
600 51,01
25 280 34,11
ptaskie 25 400 38,34
25 600 51,35
szerokie 50 400 76,34
80 300 92,28

2012 Ceny bez VAT
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BETON DEESITTA
UNICut uniwersalne otwornice iod instalac'le » FESTA Professional

Wieloczesciowy, profesjonalny system narzedzi przeznaczony do wiercenia otworéw pod
instalacje budowlane. Nowoczesny ksztatt pozwala tatwo usunaé urobek i wyciggng¢ wiertto z
materiatu, zapewnia bezpieczenstwo i komfort wiercenia. Prosty w obstudze system pozwala na

szybki montaz i demontaz. Wyposazona w weglikowe zeby i specjalnie wyciete otwory pozwala
na wygodne i proste wiercenie w cegle, przewietrzonym (lekkim) betonie, pustakach, plastiku,
dachodwce i drewnie.

d  Liczba  Cena Zastosowanie
mm zebow zl/szt.
25 3 96,1 4 Rury do sanitariatéw i centralnego
30 3 98,06 ogrzewania
J.w. oraz otwory na skrzynki przytlagczowe
35 3 108’88 i lampy halogenowe
40 3 1 14’77 Sanitarne rury odplywowe, izolacje
wodne, rury do centralnego ogrzewania i
50 3 124,62 otowry na lampy halogenowe
60 5 141,93 Tunele na kable do gniazdek
65 5 146,85 Otwory na gniazdka, przetaczniki itp.,
68 5 148.77 tunele na kable
)
Otwory na szafki dystrybucyjne, tunele
80 5 196’12 na kable, otwory na gniazda
105 6 283,37 Rury wentylacyjne

Wiertto centrujace do drewna i Wiertto centrujace do betonu
plastiku - 13,83 zt/szt. ADAPTER - 89,65 zt/szt. - 15,27 ziiszt.

2012 Ceny bez VAT
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Zestawi eksioz‘ci'lne na wiertta FESTA

Zestawy zapewniajg dobrg prezentacje towaru oraz jego wtasciwe przechowywanie. Przy zakupie
zestawu szafka lub wieszak ekspozycyjny jest gratis.

ZESTAW 1
Wiertta
NWKa = DIN 338 =
FESTA Professional
d llosé
mm szt.
1,0 50
1,5 50
2,0 50
2,5 50
3,0 50
3,2 50
3,5 50
4,0 50
4,2 40
4,5 40
4,8 40
5,0 40
52 40
5,5 40
6,0 30
6,5 30
7,0 30
7,5 30
8,0 30
8,5 30
9,0 20
9,5 20
10,0 20
10,5 20
11,0 20
11,5 20
12,0 20
12,5 20
13,0 20
szafka 1

ZESTAW 2

Wiertta kobaltowe
NWKa = DIN 338 =
FESTA Professional

d llosé
mm szt.
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
6,5
7,0
8,0
8,5
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0

wieszak

=) W WWWWLWOOoooorToror ool oo oA

ZESTAW 3

Wiertta SDS 4+
FESTA Professional

dxL
mm
6x110 5
8x110 5
10x110 5
5x160 5
6x160 5
8x160 5
10x160 5
12x160 5
14x160 5
16x160 5
6x210 5
8x210 5
10x210 5
5
5
5
5
5
3
3
3
3
3
3
1

llosé
szt.

12x210
8x260
10x260
12x260
14x260
6x310
8x310
10x310
12x310
14x310
16x310
wieszak

ZESTAW 4

Wiertta do betonu
FESTA Professional

dxL llos¢
mm szt.
4x75 10
5x85 10
6x100 10
6x200 5
6x300 5
6x400 3
8x120 10
8x200 5
8x300 5
8x400 3
10x120 10
10x200 5
10x300 5
10x400 3
12x150 10
12x200 5
12x300 5
12x400 3
14x150 10
14x200 5
14x300 5
16x150 10
16x200 5
16x300 5
wieszak 1

ZESTAW 5

Wiertta do muru

FESTA Standard
dxL llosé
mm szt.
4x75 10
5x85 10
6x100 10
6x200 5
6x300 5
6x400 3
8x120 10
8x200 5
8x300 5
8x400 3
10x120 10
10x200 5
10x300 5
10x400 3
12x150 10
12x200 5
12x300 5
12x400 3
14x150 10
14x200 5
14x300 5
16x150 10
16x200 5
16x300 5
wieszak 1
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AESTA

Wiertta do drewna = FESTA Professional

Profesjonalne spiralne wiertta do drewna, ptyt wiérowych i pilsniowych, dykty.

d L Cena d L Cena
mm mm zi/szt. mm mm zl/szt.
3 60 1,27 3 3,15
4 7% 1,38 4 3,39
5 85 1,48 5 3,73
6 90 1,70 6 3,93
7 100 1,90 8 300 4,88
8 115 1,97 10 6,14
9 2,24 12 7,78
10 120 3,15 14 10,34
12 410 16 12,54
13 130 4,91 6 5,47
14 155 7,18 8 6,67
16 165 9,73 10 8,27
12 400 10,45
14 13,19
16 16,45

2012 Ceny bez VAT
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NEESTA

Wiertta do drewna = FESTA Professional

Profesjonalne topatkowe wiertta do drewna, ptyt wiérowych i pilsniowych, dykty.

d L Cena
mm mm  zi/szt.
6 3,15
8 3,29
10 3,47
12 3,59
14 3,85
16 4,07
18 4,40
20 4,79
22 5,35
24 5,45
25 150 6,21
26 6,37
28 6,76
30 7,13
32 7,32
34 7,78
35 8,21
36 8,42
38 8,64
40 9,07

2012 Ceny bez VAT
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DREWNO
Swidi do drewna = FESTA Professional

Profesjonalne $widry do gtebokich otworéw w drewnie, szczegdlnie w belkach.

2012

d L 1 Cena
mm mm mm zl/szt.
6 9,28
8 10,35
10 11,02
12 12,25
14 230 155 13.63
16 15,05
18 17,39
20 19,90

MEESTA

Ceny bez VAT

33



AESTA

Wiertla szalunkowe » FESTA Professional

Profesjonalne wiertta do wiercenia w szalunkach budowlanych, takze drewnianych belkach, podtogach
i ptytach.

d L Cena
mm mm zl/szt.

8 17,94
10 20,88
12 25,36
14 29,27
16 33,93
18 400 46,08
20 55,09
22 69,18
24 85,47

26 99,33

28 113,19

8 19,45

10 22,83

12 28,69

14 30,94
16 35,47

18 600 48,71

20 57,17

22 71,61

24 88,94
26 110,88
28 117,81

2012 Ceny bez VAT
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SZKLO

Wiertta do szkia = FESTA Professional

MEESITIA

Profesjonalne wiertta do bezudarowego wiercenia w szkle, ptytkach ceramicznych, lustrach,

porcelanie, ceramice. Uzywac na niskich obrotach i odpowiednio chtodzié.

d L Cena
mm mm  zi/szt.
3 9,47
4 11,78
5 65 12,36
6 13,40
8 70 17,79
10 20,44
12 80 25,41

2012

Ceny bez VAT
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UNIWERSALNE

Wiertta uniwersalne = ARTU

Profesjonalne wiertta z ptytka weglowo-tytanowa do wiercenia w hartowanej stali, kamieniu, betonie,
glazurze, porcelanie, ceramice, szkle.

d L Cena
mm mm  zi/szt.
3 70 8,12
3,5 8,53
4 80 8,53
5 90 8,79
6 100 9,52
6 160 13,70
7 110 10,68
8 120 11,68
9 130 15,35
10 120 16,90
1 22,03
12 160 23,43
8 19,50
10 26,85
12 29,00
13 200 33,88
14 45,00
16 65,63
18 91,22

Wiertta uniwersalne = ARTU Porc+

Profesjonalne wiertta z ptytka weglowo-tytanowa do wiercenia w gresie, granicie, porcelanie,
dachéwkach i kamieniach naturalnych.

d L Cena
mm mm  zi/szt.
4 80 11,67
5 90 12,26
6 100 14,63
8 120 17,05
2012 Ceny bez VAT
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TARCZE

2012

Tarcze diamentowe = FALON-TECH Germany

Tarcze segmentowe - do ciecia na sucho cegly, klinkieru, kamienia naturalnego i sztucznego, betonu.

Tarcze gtadkie - do ciecia na mokro glazury, ceramiki, marmuru.

Tarcze turbo - do ciecia na sucho i mokro betonu, kamienia, twardej ceramiki, gresu, cienkiego granitu.

SEGMENTOWE

d Cena
mm zl/szt.
115 9,46
125 11,65
180 31,15
230 39,05
300 109,08
350 141,63

GLADKIE

d Cena
mm zl/szt.
115 9,18
125 11,31
180 31,15
230 38,34

TURBO

d Cena
mm zl/szt.
115 11,31
125 13,84
180 37,49
230 47,77

Ceny bez VAT
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TARCZE

Tarcze diamentowe = STERN Austria

Tarcze segmentowe - do ciecia na sucho cegty, klinkieru, kamienia naturalnego i sztucznego
oraz betonu.
Tarcze turbo - do cigcia na sucho i mokro betonu, kamienia, twardej ceramiki, gresu, granitu.

SEGMENTOWE

d Cena
mm zl/szt.
115 18,35
125 26,64
180 40,33
230 62,32
300 253,80
350 302,40
400 486,00

TURBO

d Cena
mm zl/szt.
115 20,24
125 29,12
180 44,99
230 73,96

2012 Ceny bez VAT
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HSSCo NEESITA
Frezi NFPa = DIN 844 = FESTA Professional

Frezy kobaltowe HSSCo8 kroétkie 4-ostrzowe z chwytem walcowym.

i a3

d L 1 Cena d L | Cena
mm mm mm zl/szt. mm mm mm zi/szt.
2,0 51 7 27,36 9,0 69 19 39,90
2,5 52 8 29,99 10,0 72 22 39,90
3,0 52 8 27,36 11,0 79 22 47,67
3,5 54 10 29,99 12,0 83 26 47,67
4,0 55 11 27,36 13,0 83 26 56,63
4,5 55 11 29,99 140 83 26 56,63
5,0 57 13 27,36 150 83 26 67,23
6,0 57 13 27,36 16,0 92 32 67,23
7,0 66 16 33,88 18,0 92 32 83,36
8,0 69 19 33,88 20,0 104 38 102,96

Frezy kobaltowe HSSCo8 dtugie 4-ostrzowe z chwytem walcowym.

d L 1 Cena d L " Cena
mm mm mm zlszt. mm mm mm zlszt.
3,0 56 12 35,49 1000 95 45 51,86
4,0 63 19 35,49 12,0 110 53 61,99
5,0 68 24 35,49 14,0 110 53 72,34
6,0 68 24 35,49 16,0 123 63 86,14
7,0 80 30 44,00 18,0 123 63 99,79
8,0 88 38 44,00 20,0 141 75 123,50
9,0 88 38 51,86

2012 Ceny bez VAT
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HSSCo
Frezi . NFPi = DIN 327 = FESTA Professional

Frezy kobaltowe HSSCo8 kroétkie 2-ostrzowe z chwytem walcowym.

2012

L ——

d L | Cena
mm mm mm zi/szt.
2,0 48 4 27,19
2,5 28,74
3,0 49 5 27,19
3,5 50 6 28,74
4,0 27,19
4,5 51 ! 28,74
5,0 27,19
55 52 8 28,74
6,0 27,19
6,5 32,62
7,0 60 10 33,00
7,5 37,55
8,0 33,14
8,5 39,84
9,0 61 R 38,70
9,5 45,79

10,0 63 13 38,92
10,5 46,82
11,0 70 13 45,00
11,5 53,69
12,0 45,16
13,0 56,03
14,0 3 16 56,03
15,0 64,57
16,0 64,90
17,0 74,62
18,0 & 19 80,31
19,0 92,22
20,0 99,80
22,0 88 22 119,60

WEESITA

Ceny bez VAT
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HSSCo NEESITA
Frezi = NFPc = DIN 845 = FESTA Professional

Frezy kobaltowe HSSCo8 kroétkie z chwytem stozkowym Morse'a.

d L 1 Cena M z
mm mm mm z¥szt. K
20,0 148,13 4
22,0 123 38 169,08 2
25,0 205,20 5
28,0 147 45 219,02 3
30,0 235,33

32,0 265,39

36,0 78 53 335,07 4 6
40,0 410,74

45,0 188 63 517,10

50,0 627,68

56,0 23375 877,72 5 8
63,0 248 90 1127,77

Frezy kobaltowe HSSCo8 dtugie z chwytem stozkowym Morse'a.

d L 1 Cena M z
mm mm mm ziszt. K

20 w0 v 2 7
20w m T
20 e 0

o B0 15 gong
gg,g 308 150 1813600’?758 5 8
63,0 338 180 1491,39

2012 Ceny bez VAT
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HSS DMEESITA
Gwintowniki riczne = DIN 352 =« FESTA Professional

Zestaw gwintownikéw do dobrze obrabialnych skrawaniem metali, do stali zwyktej, stali niskostopowej
i konstrukcyjnej, zeliwa, metali niezelaznych, cynku, stopéw magnezu i termoplastycznych tworzyw
sztucznych.

d | 1 Cena
mm mm mm ztlkomplet 3 szt.
3,0 40 11 13,09
4,0 45 13 13,09
5,0 48 16 14,30
6,0 50 19 16,83
8,0 56 22 23,78
10,0 70 24 26,95
12,0 75 29 35,75

Gwintownik Nr 1 - zdzierak
Gwintownik Nr 2 - posredni

Gwintownik Nr 3 - wykanczak

2012 Ceny bez VAT

42



HSS LORESA
Gwintowniki riczne = DIN 2181/2 = FESTA Professional

Zestaw gwintownikoéw do dobrze obrabialnych skrawaniem metali, do stali zwyktej, stali
niskostopowej i konstrukcyjnej, zeliwa, metali niezelaznych, cynku, stopéw magnezu i termoplastycznych
tworzyw sztucznych.

d | 1 Cena
mm mm mm zt/komplet 2 szt.
4x0,5 13,36
5x0,5 50 12 14,30
6x0,75 50 14 16,84
8x1 56 22 22,79
10x1 63 20 25,87
10x1,25 70 24 25,87
12x1 34,10
12x1,25 70 22 34,10
12x1,5 34,10

Gwintownik Nr 1 - zdzierak

Gwintownik Nr 2 - wykanczak

2012 Ceny bez VAT
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NEESITTAN
Gwintowniki maszinowe = DIN 371 = FESTA Professional

Zestaw gwintownikow do dobrze obrabialnych skrawaniem metali, do stali zwyktej, stali niskostopowej
i konstrukcyjnej, zeliwa, metali niezelaznych, cynku, stopéw magnezu
i termoplastycznych tworzyw sztucznych.

d I I1 Gwintownik Typ C  Gwintownik Typ B Gwintownik Typ R35
mm mm  mm zl/szt. zl/szt. zl/szt.
3,0 56 11 10,16 12,10 14,30
4,0 63 13 10,16 12,10 14,30
5,0 70 16 10,86 13,29 14,85
6,0 80 19 12,24 14,96 16,28
8,0 90 22 15,25 18,26 19,80
10,0 100 24 21,26 28,07 28,88
12,0 110 29 25,30 32,78 36,30

Gwintownik Nr 1 -typ C
Gwintownik Nr 2 - typ B

Gwintownik Nr 3 - typ R35

2012 Ceny bez VAT
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DEEST7A
UCthi do iwintownikéw » FESTA Professional

Zwykle i grzechotkowe pokretta do gwintownikow.

. d | Cena
Oznaczenie

mm mm zl/szt.

Nr 1 1-10 180 11,66

Nr 1,5 1-12 215 11,66

Nr 2 3,5-12 290 25,86

GNr1l 3-10 85 30,74

G Nr 2 5-12 100 38,16

Uchwyt Nr 1 - grzechotkowy

Uchwyt Nr 2 - zwykly

2012 Ceny bez VAT
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AFS A

Oirawki do narz‘nek = FESTA Professional

2012

d M Cena
mm zt/szt.
20x5 M3-M4 8,72
20x7 M4,5-M6 8,72
25x9 M7-M9 11,13
30x11 M10-M11 15,54
38x14 M12-M14 21,80
45x14 M16-M20 31,07
55x22 M22-M24 44,69

Ceny bez VAT
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wekador

Made in Germany

Master bit = DIN 3126 = WEKADOR Professional

Profesjonalne bity do kazdego rodzaju potaczen w przemysle, rzemiosle oraz domowym warsztacie.
Dzieki optymalnej twardosci sg bardzo wydajne i wytrzymate.

—am S8 =——5

Chwyt

Norma
Materiat

Metoda produkcji

szesciokatny 1/4" C 6.3

DIN 3126

stal wysokostopowa zawierajgca m.in.: chrom, nikiel, molibden, wanad oraz

wolfram
frezowanie

*%*

*%*

*%*

*%

*%*

*%

*%*

*%

T L Cena
yp mm  zi/szt.
Ph 1 1,48
Ph 2 1,48
Ph 3 25 1,48
Ph 2 50 4,55
Ph 2 70 9,09
Ph 2 90 10,87
Pz1 1,48
Pz 2 25 1,48
Pz 3 1,48
Pz 2 50 4,55
Pz 2 70 9,09
Pz 2 90 10,87
Typ L Cena
y mm  zi/szt.
T10 2,44
T15 2,44
T20 2,44
T25 25 2,44
T30 2,44
T 40 2,44

* Mozliwos¢ zakupu bitéw w opakowaniach zbiorczych: 50 szt. - dodatkowy rabat 5 %

** Mozliwo$¢ zakupu bitow w opakowaniach zbiorczych: 50 szt. - dodatkowy rabat 5 %

2012

Ceny bez VAT
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wekador

Made in Germany
Bit Torsio TiN = DIN 3126 - WEKADOR Professional

Profesjonalne bity ze specjalng strefg skretu, catosciowo powlekane azotkiem tytanu. Szczegdlnie
polecane do czestego przykrecania mechanicznego.

Chwyt szesciokatny 1/4" C 6.3

Norma DIN 3126

Materiat stal wysokostopowa zawierajgca m.in.: chrom, nikiel, molibden, wanad oraz
wolfram

Metoda produkcji frezowanie

T L Cena
yp mm  zi/szt.

*I Ph1 3,91
*I Ph 2 25 3,91

* Mozliwos¢ zakupu bitow w opakowaniach zbiorczych: 50 szt. - dodatkowy rabat 5 %

Uchwg‘ maineticzne = DIN 3126 - WEKADOR Professional

Profesjonalne uchwyty posiadajgce silny magnes oraz wewnetrzny pierscien osadczy do mocniejszego
utrzymywania bitu. Dla szybkiej, schludnej i bezpiecznej pracy.

=

Chwyt szesciokatny 1/4" E 6.3
Norma DIN 3126

Materiat HSSCo

Przeznaczenie do bitow 1/4 C 6.3

. L Cena
Rodzaj uchwytu mm zHiszt.
uchwyt magnetyczny bez pierscienia 58 9,13
uchwyt magnetyczny z pierscieniem osadczym 10,45
uchwyt magnetyczny z pierscieniem osadczym 75 22,94
2012 Ceny bez VAT
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